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High Speed Sorter — moj nowy
superszybki wspotpracownik




Automatyczne zwiekszenie
wydajnosci pracy

Mozliwos¢ podtaczenia systemdw transportu
probek (np. Tempus600°)

Ustawianie
Gel Check - probowek w
Umieszczanie probéwek w zapobiega ponownemu statywie i Odczyt kodu
komorze ztadowczej lub odwirowaniu i wyjmowanie kreskowego,
szufladzie na probéwki cito — minimalizuje ryzyko P ich ze statywu okreslanie typu
brak koniecznosci wstepnego btednych analiz probowki
sortowania

Funkcja zapetlenia
— automatyczne
zawracanie probek
do zbiornika na
probowki modutu
Bulk Loader, jesli
brak jeszcze
Zlecenia dla danej
probowki

SARSTEDT

IDENTYFIKACJA PROBEK / GEL CHECK

ZALADUNEK PROBEK



High Speed Sorter automatyzuje
etapy przed- i poanalityczne w Twoim
laboratorium.

Dzieki temu zyskujesz czas na inne
zajecia.

Zdejmowanie zakretek i korkéw Zamykanie

réznych producentow probdéwek na Sortowanie probek na
potrzeby wysytki i statywach (w stanie
dtugoterminowej zamknigtym lub otwartym)
archiwizacji




Witamy

w zespole!

Rozwigzanie w zakresie automatyzaciji pracy jest tak
indywidualne jak Twoje laboratorium oraz jego codzienne
potrzeby i wyzwania.

Kazde laboratorium musi sie zmierzy¢ z nowymi
uwarunkowaniami i postawi¢ sobie nastepujace pytania:
W jaki sposob zamierzamy wykorzystywac ograniczone
zasoby?

Ktdre proste procesy mozna zautomatyzowac, aby
zapewnic ich optymalizacje?

Jaka przepustowos¢ mozemy dzieki temu osiggnac?
Ktore funkcje sg dla nas absolutnie niezbedne?
Porownanie ze stanem rzeczywistym: jakie analizatory sg
wykorzystywane i ile jest dostepnego migjsca w naszym
laboratorium??

Modutowy system HSS (High Speed Sorter) firmy
SARSTEDT umozliwia stworzenie rozwigzania dokfadnie
dostosowanego do indywidualnych potrzeb.

Omowmy przebieg preanalityki w Twoim laboratorium!
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Zautomatyzuj preanalityke

e Zatadunek probek

e Podtgczenie do systemu
transportu probek (np.
Tempus600°)

e Rozpoznawanie stanu
odwirowania

e |dentyfikacja probek
e Otwieranie probowek
¢ Aliquoting

e Ponowne zamykanie
probowek

e Sortowanie
e Dystrybucja

* Przekazanie na linie
analityczng

¢ Archiwizacja

Dowiedz sie
wiecej o
High Speed Sorter

hss.sarstedt.com

v' Mozliwosé modutowego dostosowania
do indywidualnych wymogow srodowiska
laboratoryjnego

v Efektywne wykorzystanie powierzchni —
optymalne wykorzystanie dostepnego miejsca
(mozliwos¢ ustawienia blisko Sciany)

v Zindywidualizowany uktad platformy -
dostosowany do posiadanych analizatorow

Wybierz konfiguracje optymalng dla swojego
laboratorium

Firma SARSTEDT oferuje rozwigzania dostosowane do
indywidualnych potrzeb klienta w zakresie automatyzaciji
preanalityki w postaci systemu HSS.

Odcigz swoich pracownikow

Dzieki systemowi HSS mozna wydajnie zautomatyzowac
stosunkowo proste prace i czynnosci nieprzynoszace
wartosci dodanej, takie jak np. wktadanie i wstepne
sortowanie probek lub otwieranie i zamykanie probdowek.
Nie musza juz tego robi¢ Twoi — ponad miare dla tej
czynnosci — wykwalifikowani pracownicy.

Zoptymalizuj swoje procesy

Zwtaszcza w erze duzej presji konkurenciji i kosztéw, a
takze ograniczen zwiazanych z wydajnoscig personelu
automatyzacja laboratoryjnych proceséw preanalitycznych
odznacza sie szczegdlnie wysokim stopniem efektywnosci.

#| sSARSTEDT
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Suma znaczy
wiece] Niz e sktadnik

Modut Bulk Loader (BL) Modut do otwierania probowek - Modut do ponownego
Decapper (DC) zamykania - Recapper (RC)
Zamkniete probowki sg umieszczane
recznie w komorze zaiadowgzej lub Modut do otwierania probéwek zdejmuje  Modut do ponownego zamykania jest
automatycznie (Tempus600°) bez zakretki i korki réznych producentow — dostepny w 3 wersjach: zamyka probéwki
wstepnego sortowania i umieszczania W qzigki temu nie jest juz konieczne wstepne o $rednicy 13-16 mm za pomoca
statywach. sortowanie, brak tez ryzyka skazenia uniwersalnego korka, co zapobiega
Bulk Loader jest wyposazony w krzyzowego. parowaniu. Probowki SARSTEDT o}
inteligentny modut ID do identyfikacji srednicy 13 mm lub 15 mm mozna
prébek oraz okreslania stanu odwirowania alternatywnie zamknac¢ odpowiednig
(Gel-Check). zakretkg na czas transportu lub

, ) dtugotrwatej archiwizacji.
Dodatkowo zintegrowane jest
automatyczne zawracanie probek do
komory zatadowczej.

ZI SARSTEDT

6



Plug & Play:
Zautomatyzowane
procesy przed- |
poanalityczne
dzieki modutowemu
systemowi HSS
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Modut Input/Output (1O) Modut do identyfikacji (ID) Modut Sort Connect (SC)

Za posrednictwem modutu 10 otwarte Modut ID identyfikuje probéwki na Modut Sort Connect umoZzliwia

lub zamkniete probowki w statywie sg podstawie kodu kreskowego, okresla podtaczenie HSS do linii analitycznej

wprowadzane do systemu lub z niego typ probéwki (kolor i ksztalt korka oraz (eliminuje to koniecznosc¢ recznego

wyjmowane. geometrig), a takze stan odwirowania przenoszenia pojedynczych probéwek lub
(Gel-Check). probéwek w statywie).

Uktad platformy zostaje przygotowany
dla konkretnego laboratorium i mozna
go dostosowywac, wykorzystujac
ptytki adaptacyjne (ptyty FlexPlate firmy
SARSTEDT) np. w celu zmiany z cyklu
rutynowego na archiwalny i odwrotnie.

4| SARSTEDT
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Skonfiguruj swoj
HSS!

Koncepcja modutowa

umozliwia zbudowanie
zindywidualizowanego
systemu — precyzyjnie
dopasowanego do
wymagan srodowiska
laboratoryjnego.

Mozliwosci, jakie daje modutowose

System automatyki laboratoryjnej HSS — zakres
funkgji, przepustowos¢, wielkos¢ urzadzenia,
koszty — mozna indywidualnie dostosowywac
takze w przysztosci.
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 — HSS — 6 modutow
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= e * Umieszczanie probek komorze zatadowczej
- . 2 e Precyzyjne identyfikowanie i sortowanie nicodwirowanych
! ol 1 I il il probek w statywach wirdwki (Gel-Check)
| e Podawanie po odwirowaniu na statywach wirdweki lub
! | statywach analitycznych
o 0| - ¢ |dentyfikacja, selektywne otwieranie i sortowanie
v W WY e W TEE ® o Wyréwnywanie koddw kreskowych w statywach analitycznych
e Selektywne zamykanie przy uzyciu korkéw i archiwizacja w
statywach
¢ Opcjonalne zamykanie przy uzyciu zakretek

HSS — 5 modutdow

e Podawanie w statywach do etapu rejestrowania/zapisu lub
dalszego etapu precyzyjnego rozdzielania probki (aliquotingu)
Identyfikacja, selektywne otwieranie i sortowanie
Sortowanie/rozdzielanie wg typdw statywow réznych producentow
Wyréwnywanie kodow kreskowych w statywach analitycznych
Selektywne zamykanie przy uzyciu korkdw i archiwizacja w

] WE W W W L statywach

¢ Opcjonalne zamykanie przy uzyciu zakretek

HSS — 4 moduty

e Podawanie w réznych statywach do etapu rejestrowania/zapisu
lub dalszego etapu precyzyjnego rozdzielania probki (aliquotingu)
Identyfikacja, selektywne otwieranie i sortowanie
Sortowanie/rozdzielanie wg typdw statywow réznych producentow
Wyréwnywanie koddw kreskowych w statywach analitycznych
Mozliwos¢ archiwizacji probek w stanie otwartym

v WY OWW W 5

BL1200 — 4 moduty

— —— . * Umieszczanie probek w komorze zatadowczej

we - = - RS s * Precyzyjne identyfikowanie i sortowanie w statywach

i | analitycznych (np. hematologia, krzepniecie, mocz)
* Wyréwnywanie kodéw kreskowych w statywach

! ‘ analitycznych

) : I * Precyzyjne identyfikowanie i sortowanie probek z zelem

W R WY THE W w statywach wiréwki z probdwkami buforowymi i funkcjg
buforowania

e Automatyczne przenoszenie statywéw wirdwki lub
pojedynczych probdéwek do systemdw analitycznych

BL1200 — 3 moduty

b S - s : : * Umieszczanie probek w komorze zatadowcze;
. ih ¢ |dentyfikacja odwirowanych probek (Gel-Check)
| e Selektywne otwieranie i sortowanie w statywach
! ‘ analitycznych

e Wyrédwnywanie kodow kreskowych w statywach

Ny ¥ Y % analitycznych Dane techniczne

i karty danych

Of 30

BL1200 — 2 moduty

e Umieszczanie probek w komorze zatadowczej

=

e I .  Sortowanie w statywach wiréwki i -
i statywach analitycznych hss.sarstedt.com/
o Wyréwnywanie kodow kreskowych w fechnische-defails
statywach analitycznych

e Opcjonalna kontrola zelu (Gel-Check)

4| SARSTEDT
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Synergia Zapewniajaca Zyskaj czas, stosujac
lepsze wyniki:

system transportu
probek Tempus600®

HSS |
Tempusb00® |-z

/ oddziatu prosto do laboratorium

Dzieki wykorzystaniu TempusB600® mozna przyspieszyé
transport probek, skracajac w ten sposoéb catkowity czas
realizacji (TOTAT) procesu i optymalizujgc caly przebieg
czynnosci preanalitycznych.

Umozliwia to szybsze podjecie decyzji, co moze
przetozy¢ sie na lepsze leczenie pacjentow. Dzigki
Tempus600® laboratorium jest blizej oddziatu.

Korzysci ze stosowania Tempus600®

TempusB00° dostarcza e Oszczedno$¢ cennego czasu pracownikow
probdéwki do laboratorium dzieki tatwemu i bezposredniemu transportowi

w fatwy, bezposredni i probek, a takze odcigzenie istniejgcych systemow
bezpieczny sposob. transportowych

e Jeszcze efektywniejsze wykorzystanie potencjatu
systemu HSS

e Kolejny krok w kierunku automatyzacji laboratorium

Preanalityczny przeptyw pracy wg koncepai
firmy SARSTEDT

SARSTEDT oferuje catosciowe, zharmonizowane produkty
i systemy stuzgce do prac przedanalitycznych: poczawszy
od optymalnej jakosci probki, przez bezposredni transport,
zautomatyzowane sortowanie i dozowanie, po bezpieczng
archiwizacje. Wykorzystaj synergie naszych systemow.

Let’s work together.

4| SARSTEDT
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Odkryj

Dreanalityczny pl’ZGpnyW TR

zakresu preanalityki

firmy SARSTEDT

pracy wg koncepdaji %
firmy SARSTEDT =1

Korzysci z synergii naszych zsynchronizowanych
systemow.

i (1]

OOOOOOOOOOOOOOOOOOOOO

v/ Optymalna
jakose
v’ Bezpieczna orobek

archiwizacja
' Pre ‘

Analytical
Workflow

e Bezposredni

fransport
ve Automatyczne

sortowanie |
dozowanie

4| SARSTEDT
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SARSTEDT Sp. z o.0.

ul. Warszawska 25
Blizne Laszczynskiego 05-082 Stare Babice

Tel: +48 22 722 05 43
Fax: +48 22 722 07 95

www.sarstedt.com

info.pl@sarstedt.com v i E‘
T

T Wiecej informacii,
¥ filmow i porad:
! hss.sarstedt.com

W przypadku pytan:
Chetnie stuzymy dalszg pomoca!

Zachecamy do odwiedzenia naszej strony internetowej: www.sarstedt.com
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Zastrzega sie mozliwos¢ wprowadzania zmian technicznych.

Niniejszy dokument moze zawiera¢ informacje o wyrobach niedostepnych w niektérych krajach.
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